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篦冷机润滑系统的选型设计及安装调试 
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1 概 述： 

篦式冷却机是对出窑熟料进行冷却和输送 

的设备。我厂从东欧进 口的篦冷机其传动系统 

有润滑点 60余个 。其润罱系统是由主机引进国 

设计 ，并转引第三国的产品，是一套多点单线 

集中供油系统。于 1985年 10月安装投入使用 

至 1986年 10月系统频繁出现故障，主要是给 

油器和管路经常堵塞；接头和铜管爆裂；干油 

泵的栓塞和底盘损坏，{!i}护线路复杂不可靠无 

法投入使用。篦冷机仅通过了 1o万吨熟料．油 

泵和管路分配阀的零配件就已损坏。由于没有 

配件和图纸资料，自己加工的配件性能达不到 

要求 ．油泵打不出油，使各润滑点的润滑不良。 

造成多起主传动轴和从动轴的轴承因缺油烧 

坏．磨擦板也固缺油而迅速磨损等事故。从而 

影响了篦冷机和窑的运转率 因而，必须对润 

滑系统进行技术改造 

2 篦冷机润滑系统的选型设计 

我厂篦冷机原润 滑系统的为 250kgf／cm 

压力级单线式给油系统。因此，要使用 lOOkgf／ 

cm 压力级的润滑系统 ，必须增加干油泵的台 

数。经考察国 内水泥厂引进 的篦冷机使用的润 

滑设备大多为：210kgf／cm 压力级双线式干油 

集中润罱系统，虽然有时也有故障，但可使设 

备得到良好可靠润滑的供油系统 ，国内也有设 

备制造厂家 引进 了它的全套技术。经过考察和 

论证，最后决定选用该系统，结合我厂篦冷机 

润滑的实际需要 ，还必须进行系统转换设计，各 

部件的选型设计，以及布局设计。下面简要作 
一

介绍 。 。 

2．1给油器的选择计算 

2．1．1罱动和滚动轴承的耗脂量计算公式 ： 

q=1lk k k。k ks(僵米。／米 ·小时) 

式中k k k3kk s分别是轴承直径、转速、表 

面情况、工作温度、负荷对润滑脂消耗 的影响 

系统 ，q为脂耗量 。 

计算得出 ：q一25．1(厘米。／米 小时) 

2．1．2．选用给油器的计算 

给油器的一个活塞每次供给润滑 直的润滑 

脂总体积 Vc。 

Ve=q·T·F (厘米。／每支管 ·每行程) 

式中T和 F 分别表示供给润滑脂的润滑 

周期和轴承的理论摩擦面积 

Vo=0．70(厘米。／每支管 ·每行程) 

所选用的给油器的每孔每次给油量 V⋯  

V⋯必须满足以下条件 ： 

V⋯ ≥VG>V一 

双线式给油器 

V～ =0．5(厘米。／每支管 ·每行程) 

不能满足上述条件。 

引进技术生产的双线给油器 DW一40型 

其 ：V⋯=0．6(厘米。／每支管 ·每行程) 

v =2．5(厘米。／每支管 ·每行程) 

可满足上述条件 ，故选用此给油器 Dw一 

48H。 

2．2 干油润罱站的选择计算：干油润滑站的供 

油能力应能满足下述条件 ： 

Q ≥竿 (厘米。／分) 
式中：t表示每周期 电动机工作时间。a油 

站利用系数 ，n．各种给油器的个数。Q．给油器 

的单位给油量。计算得 出：Q ≥250(厘米 ／ 
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分 ) 

引进电动干油泵其供油能力为： 

Q 一585 (厘米。／分)可满足上述条件 

u一5AL电动润滑脂泵 (简称干油泵)为环 

式润滑脂泵。可以组成双线式集中润滑环式系 

统。由于工作压力高 (210kgI／cm )，提高了给 

油的可靠性，扩大了给油的距离范围，动作可 

霏，故障率低。维护检查也很方便 。 

2．3集中千油润滑系统管径 的确定和压力损失 

计算 ： 

根据选用的电动干油泵的出口尺寸 ．确定 

联接管的内径和长度。根据篦冷机的实际外型 

尺寸 ．电动干油泵与篦冷机的距离及所有润滑 

点的实际位置，确定主管路每段的长度尺寸，预 

选其内径尺寸。绘制出管道布置图并计算出干 

油润滑系统的压力损失。计算步骤如下 ： 

图 1 管路布置图 
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①确定系统的最低工作温度。 

所示，确定每段管路的实际长度。 

②预选各段管路的内径尺寸。 

段管子的净体积和净体积之和。 

并根据图 1 

并计算出每 

⑧末各段管子的净体积与总体积之比值 k， 

和分配的润滑脂量 q， 

ki= Ⅷ 。 

q，一 k
．

· Q (厘米。／分 ) 

④隶分配在各段管路内脂的平均流动体积 

及作脂耗量平衡 图。 

平均流动体积 Q 一 

脂耗量平衡 图见图 2： 

⑤根据图 2求通过各段管路的总的平均压 

缩耗量 Q 

@ 由已给定的最低工作温度．求得的 Q 及 

管道的预选内径 ，从管道单位长度压力损失曲 

线 图中求出各段管路单位长度压力损失△P． 

平均压力损失 P．及计算出总压力损失 EP 。 

总压力损失 ∑ =1 35 kgI／cm 

已选 用的 电动 干油泵 的工 作 压力 P = 

210kgI／cm ，满足系统的需要 

2．4干油集中润滑系统的选择重点 

2．4．1选用 U— AL电动干油泵相配的 DEA 
一 2L型电气控制箱 它可以在油泵经过任意的 

间隔时间后 自动地使油泵运转 。给油完成后 自 

动停止 。能发出 “时间延长”、“油箱空”、“过 

负荷运转”三种故障信号。并设有外部接点，可 

向主机发送运转状况信号 。 

2．4．2选用 DJB一200B带贮油器的 电动加油 

泵 ，作为向电动干油泵充脂的工具 。在篦冷机 

环境温度高．灰尘大的状况下，可以减少千油 

泵入油的灰尘及气泡，达到使干油泵正常运转 

的目的。还可以与电动干油泵实现联锁控制。当 

电动干油泵 “油箱空”信号发出时，加油泵 自 

动启动给干油泵充脂 。而当电动干油泵贮油器 

油箱满信号发出时，加油泵自动停机。 

3 干油润滑系统的安装调试 

图2 脂耗量平衡图 篦冷机干油集 中润滑的系统图见图 3 
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整个系统的工作原理见圉 4所示。图 4—1 

所示．从泵压出的润滑脂，通过液压换向伐 ． 

囝 3 系统 囝 

顺箭头所示方 向通过管路 1。润滑脂在压力作 

用下由给油器的上进口注入给油器里 ，再加到 

各个润滑点，完成一次加油操作 ，当回油压力 

达到调定值 ，液压换向伐立即在管路 1回油 口 

处的高压润滑脂作用下转换过来 ，使加油 回路 

形成如图 4—2所示的环路。与此同时装在液压 

换向伐上的限位开关起动。使电气控制箱停止 

油泵的运转。经过一调定的间隔时间后 ，电气 

控制箱自动使油泵启动。润滑脂按图 4—2所示 

的方向流过管路 2，由给油器下进 口注入给油 

器里．加到各个润滑点，完成一次加油操作。当 

回油压力达到调定值，液压换向伐换 向，加油 

回路又形成图 4—1所示回路 依此循环达到给 

润滑点加油的 目的。 

圈 4 原理圈 

3．1 系统的安装工作程序。 

确定各项工作的先后次序，使整个系统的 

安装工作顺利进行 。 

安装工作中应注意的事项 ： 

双 线 集 中 润 滑 环 式 系 统 由于 压 力 高 

(210kg[／cm!)，提高了给油的可靠性 。但对设备 

的精度要求很高。对系统、环境和加入的润滑 

脂也有较高要求。如果有脏物、砂粒卡在了或 

磨损了泵及液压换向伐、安全伐或给油器的柱 

塞，则系统就会出现故障。因而在安装工作中 

应注意以下几点： 

(1)积留在钢管 内表面上的铁锈和加工焊 

接所产生的氧化物、毛刺、碎屑等必须清除、并 

酸洗除锈。 

(2)管路安装后应进行油洗，无条件油洗 

的，也应用压缩空气吹净管内的污物。 

(3)在安装充脂前 ，要采用防锈和密封的 

办法，防止管子再生锈和进灰尘污物。 

(4)在管路充脂时放出部分污油，以保证 

管内的污物清除干净和以后系统能正常运转。 

3．2 系统的调式： 

(1)试运转 ；在试运转前要给干油泵曲轴 

箱加油，检查油泵、控制盘的安装、电机的转 

动方向正确与否。回路安装是否正确。油脂是 

否清洁。给电动干油泵充脂。并给整个线路充 

脂。排掉空气，使整个系统形成回路。 

(2)负荷运转的目的是检查系统设备的性 

能是否达到要求 ，调整系统的运行。 

①调整给油器的油量 ，使各润滑点的给油 

量附合要求。 

②调整液压换向伐的压力，使换向的压力 

附合电动干油泵额定压力和现场给油器的动作 

需要 。 

③调整安全伐的开启压力，使当压力超过 

电动干油泵额定压力时，能自动开启，达到保 

护电动干油泵的目的。 

④调整报警系统 ，当油箱空、箱满、加油 

延时，过负荷运转故障出现时能 自动跳停报警。 

⑤根据现场润滑点用油量的大小，调整给 

油器的给油量。 ． 

⑥调整系统时间继电器 ，使电动干油泵换 

向停转后隔一调定时间再次 自动启动。使电动 

干油泵加油延时自动报警。 
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